



PEMBUATAN  ALAT DYNAMOMETER KENDARAAN RODA 
DUA DENGAN SISTEM GENERATOR 
PROYEK AKHIR 
Disusun untuk memenuhi sebagian persyaratan 




















PROGRAM STUDI DIPLOMA III TEKNIK MESIN 
FAKULTAS TEKNIK 
























Puji syukur kehadirat Allah SWT, serta shalawat dan salam kita 
haturkan pada junjungan nabi besar Muhammad SAW atas tersusunnya laporan 
ini, hasil karya ini saya persembahkan kepada: 
1. Ibu, Bapak, Kakak dan Adik tercinta sebagai pelita hati, yang selalu 
menyayangi tanpa pamrih, memotivasi hidup dan selalu mendoakan 
supaya sukses dan lancar dalam menjalani hidup. 
2. Bapak Muhajir beserta keluarga yang sudah banyak membantu keluarga 
kami. 
3. Seluruh Dosen dan Laboran Teknik Mesin yang selalu saya hormati dan 
yang selalu mendidik serta membimbing penulis dalam menuntut ilmu. 
4. Semua teman-teman Teknik Mesin angkatan 2010 satu tim Proyek Akhir 
yang selalu memberi semangat bagiku, khusus buat Candra S, M Sukis, 
Eko S, Subuh R, Syamsul A, Galih I W  
5. Teman – teman Teknik Mesin satu angkatan 2010 “ kalian yang terbaik 
ayo brow kita wisuda bareng – bareng”. 
6. Teman-teman gerombolan “Worm Gank” terima kasih atas bantuan dan 
dukungannya. 









1. Doa restu kedua orang tua adalah segalanya. 
2. Menentukan hasil tergantung bagaimana kita menjalani prosesnya. 
3. Mencapai kesuksesan tidaklah mudah, ketika sudah mencapai titik 
jenuh dan hampir menyerah yakinlah bahwa ada jalan (man jada 
wa jada). 
4. Kita tidak bisa merubah takdir, tapi nasib kita bisa di ubah. 
5. Hidup itu sederhana, pilihlah di awal dan jangan pernah di sesali. 







 الرحمنالرحیمهللا بسم 
Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Allah SWT, akhirnya 
penulis dapat menyelesaikan tugas Proyek Akhir yang berjudul “Pembuatan 
alat dynamometer kendaraan roda dua tipe generator”.Laporan Proyek Akhir 
ini merupakan salah satu persyaratan yang harus dipenuhi dalam rangka 
mencapai derajat Ahli Madya Program Studi D III Teknik Mesin Fakultas 
Teknik Universitas Muria Kudus. 
Pada kesempatan ini, penulis mengucapkan terima kasih kepada 
semua pihak yang telah memberikan dukungan hingga terselesaikannya 
laporan ini, dengan segala kerendahan hati penulis ingin mengucapkan terima 
kasih yang tulus dan mendalam kepada: 
1. Bapak Rochmad Winarso, ST.,MT. selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 
Muria Kudus 
2. Bapak Hera setiawan, ST,M.Eng. selaku dosen pembimbing I yang banyak 
memberi saran dan gagasan padapenulis dalam penyusunan laporan akhir ini. 
3. Bapak Akhmad Zidni Hudaiya, ST.,M.,Eng. selaku Dosen pembimbing II 
yang dengan sabar membimbing penulis dalam penyusunan laporan akhir ini. 
4. Bapak Taufik Hidayat, ST.,MT. selaku Kaprogdi Teknik Mesin, Fakultas 
Teknik Universitas Muria Kudus. 
5. Segenap Dosen Program Studi Teknik Mesin  Universitas Muria Kudus yang 




6. Rekan – rekan Mahasiswa Teknik Mesin seperjuangan yang telah banyak 
membantu sehingga tersusunlah laporan ini. 
7. Semua pihak yang secara langsung maupun tidak langsung telah membantu 
penulis dalam penyusunan laporan ini. 
Penulis menyadari dalam penyusunan laporan ini masih terdapat 
banyak kekurangannya, oleh karenanya penulis mengharap kritik dan saran dari 


















HALAMAN JUDUL ........................................................................................  i 
LEMBAR PERSETUJUAN.............................................................................  ii 
LEMBAR PENGESAHAN .............................................................................  iii 
PERSEMBAHAN ............................................................................................  iv 
MOTTO............................................................................................................  v 
KATA PENGANTAR .....................................................................................  vi 
DAFTAR ISI ....................................................................................................  viii 
DAFTAR GAMBAR .......................................................................................  xi 
DAFTAR TABEL ............................................................................................  xiii 
DAFTAR LAMPIRAN ....................................................................................  xiv 
ABSTRAK .......................................................................................................  xv 
BAB I PENDAHULUAN 
1.1. Latar Belakang ..............................................................................  1 
1.2. Perumusan Masalah ......................................................................  2 
1.3. Batasan Masalah............................................................................  3 
1.4. Tujuan Proyek Akhir .....................................................................  3 
1.5. Sistematika Penulisan....................................................................  4 
1.6. Rencana Desain dan Mekanisme Kerja.........................................  6 
BAB II LANDASAN TEORI 
2.1. Alat Dynamometer ........................................................................  7 




2.1.2 jenis dan tipe dynamometer..................................................  9 
2.2. Proses permesinan .........................................................................  12 
2.2.1. Pengukuran ..........................................................................  13 
2.2.2. Penandaan (Marking) ..........................................................  14 
2.2.3 pemotongan ..........................................................................  15 
2.2.4 mesin gergaji ........................................................................  15 
2.2.5 proses pengelasan .................................................................  16 
2.2.5.1 macam pengelasan ...................................................  16 
2.2.5.2 jenis sambungan las .................................................  17 
2.2.5.3 jenis elekteroda ........................................................  19 
2.2.6 proses pengetapan ................................................................  26 
2.2.6.1 hand tap ....................................................................  26 
2.2.7 Proses pengeboran ................................................................  27 
2.2.8 proses pembubutan ...............................................................  29 
2.2.9 Proses Finishing ...................................................................  37 
2.9.1. Mengamplas ...............................................................  37 
2.9.2. Pengecetan .................................................................  37 
BAB III PROSES PEMBUATAN 
3.1  Diagram Alir Proses Pembuatan Alat ...........................................  39 
3.2  tempat pembuatan .........................................................................  40 
3.3 alat dan bahan .................................................................................  40 
3.3.1 peralatan..................................................................................  40 




3.4 Proses Pembuatan ...........................................................................  45 
3.4.1 pembuatan rangka ................................................................  46 
3.4.2 pembuatan roller ...................................................................  58 
3.4.3 pembuatan stopper................................................................  67 
3.4.4 pembuatan rangka tangga .....................................................  72 
3.4.5 pembuatan penyetelan stopper .............................................  80 
3.5 spesifikasi mesin ............................................................................  86 
3.6 proses perakitan ..............................................................................  87 
3.6.1 Proses Perakitan Komponen Mesin......................................  88 
3.7 proses finishing ..............................................................................  89 
3.8 biaya pembuatan .............................................................................  90 
3.8.1 biaya pembelian bahan .........................................................  90 
3.8.2 biaya tenaga kerja .................................................................  92 
3.8.3 total biaya pembuatan...........................................................  93 
3.9 prosedur pembuatan .......................................................................  94 
3.10 pengujian mesin  ...........................................................................  95 
BAB IV PENUTUP  
4.1 Kesimpulan .....................................................................................  96 










1.1 Diagram alir ...............................................................................................  5 
2.1  Dynamometer Engine................................................................................  8 
2.2 Dynamometer Chasis .................................................................................  8 
2.3 Mistar Baja .................................................................................................  13 
2.4 Mistar Geser ...............................................................................................  14 
2.5 Penggores ...................................................................................................  14 
2.6 Mesin Las Listrik .......................................................................................  17 
2.7 Jenis Sambungan Las .................................................................................  17 
2.8 Jenis Sambungan Las .................................................................................  18 
2.9 Cairan Logam Dari Elektroda Ke Logam ..................................................  18 
2.10 Jenis-jenis Elektroda ................................................................................  20 
2.11 Simbool Elektroda ....................................................................................  22 
2.12 Gambar Tap ..............................................................................................  26 
2.13 Macam-Macam Pemegang Tap................................................................  27 
2.14 Mesin Bor .................................................................................................  28 
2.15 Mesin Bubut .............................................................................................  30 
2.16 Jenis Pekerjaan Mesin Bubut ...................................................................  33 
3.1 Diagram Alir ..............................................................................................  39 
3.2 Plat Siku .....................................................................................................  41 
3.3 Plat U ..........................................................................................................  41 




3.5 Plat Bordes .................................................................................................  42 
3.6 Poros ...........................................................................................................  42 
3.7 Baut Dan Mur .............................................................................................  42 
3.8 Bearing .......................................................................................................  42 
3.9 Pipa .............................................................................................................  43 
3.10 Heater .......................................................................................................  43 
3.11 Tong Air ...................................................................................................  43 
3.12 Tali Pengunci ...........................................................................................  44 
3.13 Cantolan Tali Pengunci ............................................................................  44 
3.14 Pulley........................................................................................................  44 
3.15 V-Belt .......................................................................................................  45 
3.16 Rangka Dynamometer ..............................................................................  46 
3.17 Pembentukan Pengelasan Rangka ............................................................  48 
3.18 Proses Pengeboran ...................................................................................  50 
3.19 Proses Pengeboran ...................................................................................  52 
3.20 Proses Pengeboran ...................................................................................  54 
3.21 Roller ........................................................................................................  58 
3.22 Pembentukan Pengelasan  ........................................................................  60 
3.23 Stopper .....................................................................................................  67 
3.24 Pemotongan Besi U ..................................................................................  68 
3.25 Rangka Tangga.........................................................................................  72 
3.26 Pengelasan Rangka Tangga......................................................................  74 






2.1 Klasifikasi Diameter Elektroda ..................................................................  21 
2.2 Kode Beserta Posisi Pengelasan.................................................................  22 
2.3 Jenis Selaput Dan Pemakaian Arus ............................................................  23 
2.4 Nilai Pedoman Untuk Diameter Dan Kekuatan Arus ................................  24 
2.5 Klasifikasi Elektroda Terhadap Kekeuatan Arus .......................................  24 
2.6 Perbandingan Penggunaan Las Oksi-Asetilen ...........................................  25 
2.7 Kecepatan Potong Berdasarkan Bahan Logam ..........................................  35 
3.1 Daftar Biaya Pembelian Bahan ..................................................................  90 
3.2 Biaya Tenaga Kerja ....................................................................................  92 
3.3 Biaya Total Pembuatan ..............................................................................  94 
















Lampiran tabel 1. Pedoman untuk kecepatan sayat (v) mm/menit  
pada penyayatan ...................................................................  
Lampiran tabel 2. Tabel Jenis Selaput dan Pemakaian Arus  ..........................  
Lampiran tabel 3. Nilai Pedoman Untuk Diameter  Elektroda dan Kekuatan Arus 
 Pada Las Busur Listrik .........................................................  







PEMBUATAN ALAT DYNAMOMETER KENDARAAN RODA DUA 
DENGAN SISTEM GENERATOR 
Penyusun : Mustofa 
Pembimbing I : Hera Setiawan, S.T., M.Eng. 
Pembimbing II : Akhmad Zidni Hudaya, S.T., M.Eng. 
 
 
Dynamometer adalah alat yang digunakan untuk mengukur tenaga/kekeuatan, 
gaya puntir (torsi), atau tenaga. Contohnya adalah tenaga yang dihasilkan oleh 
mesin yang dapat dihitung dengan mengukur secara simultan torsi dan 
kecepatan rotasi permenit. Dynamometer sebuah alat yang bisa 
menginformasikan nilai besaran yang berupa nilai torsi, kecepatan putar dan 
daya keluaran sebuah mesin yang diuji.  
Dalam pembuatan alat ini ada beberapa proses yang harus dilalui yang meliputi: 
membuat rangka, membuat rangka tangga, membuat roller, membuat stopper, 
membuat pengyetelan stopper. Langkah kerja yang dilakukan untuk pembuatan 
alat Dynamometer ini adalah pengukuran bahan, pemotongan bahan, 
pengelasan dan proses permesinan yang meliputi: membubut, mengebor, dan 
menggerinda. 
Dari proses pembuatan tersebut dihasilkan alat Dynamometer kendaraaan roda 
dua dengan system generator yang mempunyai spesifikasi sebagai beriku: 1. 
Rangka: a. panjang 2400 mm, b. Lebar 900 mm, c. Tinggi 500 mm. 2. 
Generator: a. Type ST 15, b. Daya 15 KW/18,8 KVA, c. Putaran 15000 Rpm, 
d. Tegangan 220 volt.  
 
 
Kata Kunci: Torsi, dynamometer, kendaraan roda dua. 
 
 
 
